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ROBOTYZACJA

Instytut posiada ponad 40 letnie doswiadczenie w budowaniu
zrobotyzowanych stacji na ktdrych mozna m.in. realizowac procesy
spawalnicze, ukosowania, paletyzujgce, montazu oraz Pick and Place.

Kazdy projekt dostosowywany jest do wymagan jakosciowych klienta.

Integrujemy roboty wiodacych producentéw robotow przemystowych
tj. KUKA; Fanuc, ABB, Comau; Kawasaki.

Na specjalne zamdwienie klienta mozemy stworzyc dedykowang oferte
0 niestandardowych parametrach.

Zrobotyzowane stacje spawalnicze

Zrobotyzowane stanowiska spawalnicze, zaprojektowane
i wykonane przez zespot inzynierow z tukasiewicz - PIAP,
wykorzystywane sg do produkcji zaréwno w duzych zaktadach
produkujacych komponenty dla przemystu motoryzacyjnego,
jak rowniez w matych przedsiebiorstwach produkcyjnych.

Konfiguracje tych stanowisk sg bardzo rdznorodne, od najprostszych
gdzie pracownik wymienia detale na nieruchomym stole spawalniczym
(w czasie postoju robota), po w petni zautomatyzowane stanowisko z
magazynami czesci, ktdre pobiera jeden robot i podaje do kolejnych
operacji spawalniczych.

Mozliwe jest rowniez doposazenie robota w rdznorodne systemy
pomacnicze zwigkszajgce funkcjonalnosc stacji, takie jak wyszukiwanie
potozenia elementdw przed rozpoczeciem spawania lub nadazanie
robota za zmieniajgcym sie potozeniem czesci w trakcie spawania.



ROBOTYZACJA

Zrobotyzowane stacje
ukosowania blach

Oferujemy nie tylko proste stanowiska gazowego ukosowania z
wykorzystaniem palnika tlenowo-acetylenowego, ale rowniez
ztozone i zaawansowane technologicznie, bardzo wydajne
stanowiska do ukosowania z wykorzystaniem palnikow i
agregatow plazmowych.

W tym przypadku stanowisko wyposazone jest w instalacje
filtrowentylacyjng, wyciggi i rozbudowane ostony o0graniczajgce
negatywne dziatanie pytu, hatasu i promieniowania tuku elektrycznego.

W obu technologiach oferujemy stanowiska zaprojektowane i
skompletowane zgodnie z indywidualnymi potrzebami naszych Klientdw,
przy zapewnieniu spetnienia wszystkich wymagan obowigzujgcych norm
bezpieczenstwa.

Zrobotyzowane systemy paletyzujgce
| depaletyzujgce

W pordwnaniu z konwencjonalnymi urzgdzeniami paletyzujgcymi,
stanowiska zrobotyzowane zajmujag znacznie mniej miejsca, dajac
jednoczesnie mozliwosc szybkiej i tatwej zmiany asortymentu
produktow.

Praktycznie mozliwosci inzynierow z tukasiewicz-PIAP w projektowaniu
specjalistycznych chwytakdw do robotdw pozwalajg na dostosowanie
stanowiska robotowego do transportu wielu réznych detali.

Zrobotyzowane stanowisko do depaletyzacji, dzieki elastycznosci moze
w istotny sposob usprawnic¢ proces roztadunku, niezaleznie czy chodzi o
roztadowanie palet z pétproduktem od poddostawcy, czy o roztadowanie
produktu z magazynu podczas pakowania w opakowania zbiorcze.

Zrobotyzowane stacje montazu

Zrobotyzowany montaz moze byc stosowany dla bardzo
szerokiego asortymentu podzespotdw, zapewniajgac duza
wydajnoscorazzachowanie odpowiedniowysokiejpowtarzalnosci

produkcji.

Do montazu podzespotow tukasiewicz - PIAP oferuje stanowiska
z robotami wyposazonymi w roznorodne chwytaki mechaniczne,
ksztattowe, podcisnieniowe, magnetyczne, albow odpowiednie narzedzia
technologiczne.

Stanowiska te moga posiadac transportery, obrotniki oraz urzadzenia
takie jak magazyny czesci, podajniki, uktady orientacji, manipulatory,
zgrzewarki, prasy i przyrzady montazowe konstrukcji tukasiewicz -
PIAP lub wybrane z oferty czotowych producentdw, a takze czujniki sit,
momentow czy innych parametrdw mierzonych w czasie montazu.

Do kontroli poprawnosci montazu mozemy zaproponowac systemy
wizyjne wbudowane w stanowisko lub w oddzielne urzgdzenie kontrolne.



PRODUKTY

Maszyny CNC

Maszyny CNC sg budowane na podstawie ze spawanych profili
stalowych, wyposazone w prowadnice i wozki liniowe Rexroth lub
Hiwin, wrzeciona wysokoobrotowe HSD z ptynng regulacja predko-
sci, z reczna lub automatyczng wymiang narzedzia.

Zakres pola roboczego

e 0d 1000 mm 800 mm w przypadku maszyn grawerujgcych i fre-
zujacych w materiatach miekkich (Dibond, aluminium, mosigdz),

e do 6000 mm 4000 mm w przypadku maszyn ,ciezkich" do stoso-
wania z wrzecionami o mocy do 7,5 kW.

Pozycjonery

Pozycjonery moga byc jedno-oraz dwuosiowe, jednoosiowe wie-
logniazdowe, dwuosiowe dwustanowiskowe z przestong oraz kon-
struowane precyzyjnie do okreslonych przez klientow procesdw.
Pozycjonery sterowane sg przez specjalnie przygotowany program
z ustawionymi sekwencjami, jak i za posrednictwem przycisku recz-
nego lub noznego.

Transportery

Transportery moga byc¢ grawitacyjne lub z napedem, rolkowe, tasmo-
we wyposazone w przektadki oraz inne wykonane na specjalne zamo-
wienie. Dtugosc sekcji transportowych jest nieograniczona i moze
sktadac sie z wielu modutow stuzgcych zaréwno do transportu, jak i
do integracji z maszynami, stanowiskami i liniami technologicznymi.



PRODUKTY

Magazyn palet drewnianych

Podczas automatyzacji proceséw z wykorzystaniem palet drew-
nianych bardzo istotng rzeczg jest ich automatyczna dystrybucja.
Magazyny palet umozliwiajg automatyczne wydawanie ze stosu 10-15
palet na linie produkcyjna, a odpowiednie oczujnikowanie informuje
obstuge o koniecznosci dotozenia kolejnego stosu, a takze dystry-
bucje palet o zréznicowanych gabarytach. Magazyn moze pracowac
w dwoch uktadach: w uktadzie wydaj palete albo odbierz palete z linii
produkcyjne;j.

Magazyn palet tekturowych

Zadaniem magazynu do obstugi palet tekturowych jest przyjecie
stosu i wydanie pojedynczej palety na cigg produkcyjny. Projektowane
magazyny umozliwiajg szybkie przezbrojenie umozliwiajgce wydawa-
nie palet tekturowych o zréoznicowanych wymiarach: dtugosci i szero-
kosci.

Sztaplarka

Urzadzenie stuzgce do buforowania i kompletowania warstw
i jednostek paletowych, walcowych detali przed procesem

formowania palety.

Magazyn podktadow

W systemach paletyzacji istotne jest, aby podktady byty wydawane
w sposob automatyczny. Magazyn podktadow umozliwia wydawanie
podktadow o zroznicowanych wymiarach: dtugosci, szerokosci i gru-
bosci.

Rodzina specjalizowanych chwytakdw

Oferowane chwytaki do robotow przemystowych sg indywidualnie
projektowane i wykonywane w zaleznosci od profilu produkcji, wydaj-
nosci, roznorodnosci manipulowanego asortymentu. Na podstawie
wieloletniego doswiadczenia opracowano m.in. chwytaki do: przeno-
szenia catych warstw zrolowanych materacy, swietlowek, butelek,
ptyt gipsowych, felg samochodowych, workow, telewizorow czy rolek
z folia.

Pionizator

Urzadzenie, ktore jest dedykowane do paletyzowania i transporto-
wania w pozycji pionowej wyrobow takich jak np. rury szklane, plasti-
kowe, zrolowane dywany czy materace.

Pionizator umozliwia utozenie w poziomie petnego stosu, nastep-
nie wprowadzenie go w palete tekturowa (typu tacka), a na koniec
zapewnia wtasciwg orientacje ustawiajac go w pionie.



NAPEDY

Serwonapedy Compax3

Compax3 to globalna platforma serwonapeddw firmy Parker oferujaca
game wysokowydajnych jedno- i wieloosiowych modutdéw serwonape-
ddw, a takze sterowniki hydrauliczne.

W oparciu o skalowalne Funkcje technologiczne, napedy Compax3 moga
rozwigzac szeroki zakres zastosowan - od podstawowego analogowego
momentu obrotowego/predkosci i sterowania krokowego/kierunko-
wego do inteligentnych napeddw z zaawansowanym elektronicznym
sterowaniem CAM i modutami funkcyjnymi PLCopen, programowalnymi
zgodnie z IEC 61131-3 w Srodowisku programistycznym CoDeSys. Napedy
serii Compax3 obstugujg technologie synchroniczne, asynchroniczne,
liniowe i momentowe, a takze szeroki zakres opcji sprzezenia zwrot-
nego, w tym przeliczniki, obrotowe i liniowe enkodery inkrementalne,
enkodery absolutne Sine-Cosine jedno- lub wieloobrotowe (interfejsy
EnDat i Hiperface) oraz analogowe/cyfrowe czujniki Halla.

Compax3M

Seria wieloosiowych serwonapedow 3M oferuje moc wyjsciowg 3-20 kVA, zasilacz wejsciowy 3 x 400/480 V AC
oraz wspalne ztgcze zasilacza i magistrali pradu statego umozliwiajgce wymiane energii miedzy napedami. Dzieki
zajmujgcemu mato miejsca kompaktowemu panelowi, zmniejszonemu zapotrzebowaniu na okablowanie i zasto-
sowaniu scentralizowanych elementow wspolnych, napedy z serii C3M redukuja koszty aplikacji wieloosiowych.

Compax3S

Samaodzielne jednoosiowe serwonapedy i sterowniki serwo C3S oferujg prad wyjsciowy 1,5-30 A, moc wyjsciow3
1-25 kVA, z opcjami zasilania wejsciowego od 1/3 x 230 V AC do 3 x 480 V AC.

Compax3H

Seria autonomicznych jednoosiowych serwonapeddw i kontrolerow serwo C3H o duzej mocy oferuje moc wyjscio-
wa 35-110 kVA z wejsciowym zradtem zasilania 3 x 400/480 V AC.

Napedy DC

Zaawansowane 4-kwadrantowe napedy pragdu statego serii DC590P o zmiennej predkosci oferujg prad o warto-
sci do 2700 A, programowanie blokow funkcyjnych, konfigurowalne wejscia/wyjscia i obszerne oprogramowanie
aplikacyjne, spetniajgce wymagania najbardziej ztozonych aplikacji do sterowania silnikami pradu statego.

Analogowe napedy pradu statego serii DC514C oferujag prad wyjsciowy 4-32
Aipetna kontrole silnikow DC w czterech kwadrantach, dzieki czemu idealnie
nadaja sie do zastosowan z duzymi wymogami odnosnie obcigzen, a takze
tam, gdzie wymagane jest szybka i doktadna regulacja predkosci obrotowej
silnikow pradu statego.

2-kwadrantowe napedy pradu statego serii DC512C o pradzie wyjsciowym
4-32 A majg izolowane obwody sterujgce, dzieki czemu nadajg sie do jedno-
lub wieloosiowych aplikacji matej mocy, ktdore wymagajg kontroli predkosci
lub momentu obrotowego silnikow pradu statego z bocznikowym uzwoje-
niem wzbudzenia.

Analogowe 1-kwadrantowe napedy pradu statego serii DC506/507/508
zapewniajg doskonatg jakosc sterowania silnikiem pradu statego. Dostepne
sg w wersjach 3-12 A. Mate gabaryty konstrukgji i niska cena sprawiajg, ze
idealnie nadajg sie do kontroli predkosci lub momentu obrotowego silnikow
pradu statego



NAPEDY

Napedy AC

Falownik AC30V zapewnia zaawansowane sterowanie pracg pomp,
wentylatorow w typowych aplikacjach do 132 kW. Elastyczna
i modutowa konstrukcja umozliwia tatwa rozbudowe o modut
komunikacji i dodatkowe moduty I/0 stosownie do potrzeb.

Moduty sterujgce AC30P i AC30D w potgczeniu z modutem mocy
(dostepnym osobno) zapewniajg uzytkownikowi wyjatkowy poziom
kontroli silnika w zaawansowanych zastosowaniach w petli
zamknietej do 450 kW. Modutowa konstrukcja serii AC30 pozwala
uzytkownikowi wybra¢ modut sprzezenia zwrotnego, uktady
wejscia/wyjscia i moduty komunikacyjne, aby idealnie dopasowac
je do wymagan aplikacji. Dostepny jest szeroki zakres wymiennych
modutdw do kamunikacji, modutow 1/0 oraz sprzezenia zwrotnego.

Moduty mocy AC30 w potgczeniuz modutem sterujgcym (dostepnym
osobno) zapewniajg uzytkownikowi wyjatkowy poziom kontroli
silnika w zaawansowanych zastosowaniach w petli zamknietej do
450 kw.

Falownik ACI0 to jeden z najmniejszych, dostepnych na rynku
napedow do regulacji predkosci obrotowej silnika. Stanowi
ekonomiczne, kompaktowe rozwigzanie dla tatwego sterowania
pracg silnika indukcyjnego w aplikacjach do 180 kW.

AC890 to kompaktowy przemiennik czestotliwosci AC zwymiennymi
modutami dodatkowymi zaprojektowany do sterowania predkoscia
i potozeniem w otwartej i zamknietej petli silnikdw indukcyjnych lub
serwosilnikéw, do 1200 kW.

ACBIY0P spetnia wymagania wszystkich aplikacji napeddw o zmiennej
predkosci do 1000 kW, od prostej kontroli predkosci pojedynczego
silnika po najbardziejwyrafinowane zintegrowane systemy zwieloma
napedami

Serwonapedy jedno
| wieloosiowe serii PSD1

Serwonapedy serii PSD1 sg samodzielnymi jednostkami jedno lub
wieloosiowymi o konstrukcji kompaktowej PSD1-S lub modutowej
PSD1-M ze wspdlng szyng DC. Pojedynczy modut moze zasilac jeden,
dwa lub trzy serwosilniki o pradach znamionowych 2-30 A, napieciu
na szynie DC 325-680 V DOC. Zasilane napieciem 1 x 230 V AC albo 3 x
400 V AC. PSD1 majg zaimplementowane liczne Funkcjonalnosci, m.in.
interfejs EtherCAT, PROFINET, Ethernet/IP, automatyczne dostrajanie,
wbudowane we/wy, funkcje bezpieczenstwa STO oraz system kablowy
silnika ,Single cable solution”, gdzie tréjfazowe przewody mocy silnika
oraz dwuprzewodowy interfejs enkodera HIPERFACE DSL zespolone
sg w pojedynczym ekranowanym kablu. W wersji ,Programable”
uzytkownik dodatkowo otrzymuje wbudowany PLC - RunTime z
CoDeSys V3 /IEC 61131-3 wyposazony w bloki Funkcyjne PLCopen.
Zalety serwonapedow PSD1 silnie uwidaczniaja sie w scentralizowanych
systemach automatyki z duza liczba jednostek napedowych.

Obszar zastosowan:

Maszyny pakujace,

Manipulatory wieloosiowe,

Podajniki tasmowe z pozycjonowaniem,
Maszyny do formowania materiatow,

Osie pozycjonujace specjalizowanych maszyn,
Ogolna automatyzacja.
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Serwonapedy Compax3

Compax3 to globalna platforma serwonapeddw firmy Parker oferujgca game wysokowydajnych jedno-
i wieloosiowych modutow serwonapeddw, a takze sterowniki hydrauliczne.

W oparciu o skalowalne funkcje technologiczne, napedy Compax3 moga rozwigzac szeroki zakres zastosowan
- od podstawowego analogowego momentu obrotowego/predkosci i sterowania krokowego/kierunkowego
do inteligentnych napeddw z zaawansowanym elektronicznym sterowaniem CAM i modutami funkcyjnymi
PLCopen, programowalnymi zgodnie z IEC 61131-3 w srodowisku programistycznym CoDeSys. Napedy serii
Compax3 obstugujg technologie synchroniczne, asynchroniczne, liniowe i momentowe, a takze szeroki zakres
opcji sprzezenia zwrotnego, w tym przeliczniki, obrotowe i liniowe enkodery inkrementalne, enkodery absolutne
Sine-Cosine jedno- lub wieloobrotowe (interfejsy EnDat i Hiperface) oraz analogowe/cyfrowe czujniki Halla.



PROJEKTY INWESTYCYJNE
ORAZ BADAWCZ0O-
ROZWOJOWE

Oferowane ustugi obejmuja:

1. komercjalizacje wynikdw badan naukowych, w tym:

v zarzadzanie portfelem powierzonych technologii,
v prowadzenie prac przedwdrozeniowych,
v brokering innowacji.

pozyskiwanie dofinansowania dla projektdw badawczo-rozwojowych ze zrddet publicznych, w tym:

pomoc w sformutowaniu zakresu projektu,

dobdr sktadu konsorcjum,

wybor najkorzystniejszego zrodta finansowania,
przygotowanie wymaganej dokumentacji konkursowej,
prawidtowe zgtoszenie wniosku w odpowiednim konkursie.
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rozliczanie i sprawozdawczosc¢ projektdw badawczo-rozwojowych, w tym:

kontrola realizacji projektu na poziomie finansowym,

kontrola poprawnosci ewidencji ksiegowej i archiwizacji danych finansowych,

przygotowywanie wnioskdw o ptatnosc¢ w imieniu Zleceniodawcy,

koordynacja wypetniania innych obowigzkow okreslonych w Umowie o dofinansowanie,

wtasciwe rozliczanie Projektu,

udziat w postepowaniu kontrolnym lub audytowym w zakresie obowigzkow Zleceniobiorcy, zwigzanych z
wykonaniem umowy o dofinansowanie.

< o< <« < <« W

Zapraszamy do wspatpracy!



STANOWISKA
EDUKACYJNO-SZKOLENIOWE

Innowacyjne stanowisko dydaktyczne, ktore
symuluje procesy produkcyjne takie jak np.
paletyzacja lub manipulacja detalem wyko-
nane przez Instytut dla Centrum Badan
i Rozwoju Nowoczesnych Technologii (CBiRNT]

stowa. Na platformie autonomicznej MIR, inzynierowie z Instytutu

zabudowali robota przemystowego ABB model IRB 1200-7/0.7,
ktdry po zadokowaniu do stotu warsztatowego ma mozliwosc wykony-
wania programow wykonawczych zaprogramowanych przez kursantow.
Do dyspozycji, w zasiegu robota znajduje sie magazyn wyposazony w
aluminiowe kostki, symulujgce detale gotowe do paletyzacji, plansza
szkoleniowa stuzgca do nauki pisania programow wyczerpujgca mozli-
waosci kinematyczne robota oraz instrukcje logiczne utatwiajgce w prak-
tycznym zastosowaniu pisanie programdw. Wyzej opisane stanowisko
wspierane przez RobotStudio, program dedykowany do obstugi stacji
zrobotyzowanych lub catych linii produkcyjnych wyposazonych w roboty
ABB, srodowisko RobotStudio utatwia obstuge stanowiska zrobotyzo-
wanego z poziomu komputera, co w znaczny sposob przyspiesza pisanie
programow w trybie off-line. Projekt przygotowany zostat w zgodzie z
zasadami przemystu 4.0.

Stanowisko wyroznia integracja robotyki mobilnej wraz z przemy-

Urzadzenie dydaktyczne prezentujgce
technike potaczen srubowych

ny prawidtowego dokrecania i odkrecania potgczen srubowych.

Sktada sie z ramy wykonanej z profili aluminiowych firmy Alutec,
do ktdrych zamontowane sg blaty roabocze, transportery a takze zestaw
kluczy dynamometrycznych.

l l rzadzenie dydaktyczne stuzy do prowadzenia szkolen z dziedzi-

W sktad urzadzenia wchodzi rowniez szafka sterownicza i komputer
przemystowy petnigcy role kontrolera firmy Siemens oraz zestaw kurtyn
bezpieczenstwa firmy Sick. Do urzadzenia przeznaczone sg cztery sztuki
tacek z osmioma sztukami ztgczy testowych Atlas Copco oraz asmio-
ma ztgczami testowymi przeznaczonych do wkrecania srub M8 oraz
M10. Urzadzenie umozliwia jednoczesna prace dla czterech kursantow.
Szkolone osoby pozostajg na swoich stanowiskach, a odpowiednie tacki
z potaczeniami testowymi sg dostarczane do nich na transporterach. Po
spozycjonowaniu i zablokowaniu tacek na stanowiskach, kursanci moga
wykonac zadanie wyznaczaone im przez szkolgcego.
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